Lagerlogistik

Das Projekt
~Briefpost 2000"

Anspruchsvolles System erhoht den Automatisie-
rungsgrad erheblich

Ein Beispiel, das in besonderer Weise fiir die durchgangige Automatisierung eines
durchdachten Materialflusssystems steht, ist die Realisierung des niederlandischen
Projekts ,Briefpost 2000”; In sechs zusammengefassten Briefpost-Distributionszen-
tren wird die gesamte niederlindische Briefpost fir jeden einzelnen Zusteller zu
denkbar niedrigen Kosten verteilfertig sortiert.

[nritten wan sechs Fustellbes
zirken in die die Kénigliche
TRG Pos| die Misderlande ein-
getedl hal, Hegen die Briglpost-
Bistributionszentar in Amsier-
dam, Zwolle Leidschendam,
Micuwegein, Rotterdam und
s-Hertogenbosch (Den Bossh)
Alle sachs Fentren zusammen
asorpen daliin dasy jeder Brief,
der arm YWorlag o oeimnen der
msgesamt 12000 Brictkbsten
gewarten wird, am adchsten
aa-den Empfanger erreicht
s war die Firma C5imir dam
Hauplsitz im nisderidncischen
Reamsdonksvesr, die den alli-
senler Materiallluss in den
sechs Briefpost-Distributions-
zomtren als Gencralunternche:
reer realisierte

B Vorbereitung in

den Postamtern
[Zie Yoraussetzunesn fir 2inen
rationellen und erconomisch

pestallelen Malerallluss wer-

Elick in eine Stapel- bezishungsweise Entstapeleinrichtung
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den bei der niederlandischen
Brigfpost jederm
einzelnen der insgesamt mehr

bereits  In

als 2500 gdhlencen Postidmber
gelegl: Die aus der Brielkisten

Automatische
Ibergabesta-
tion fir Roll-
container an
eine automa-
tisierte Entla-
destation

eingesammelte Briefpost wird
dort nach der GriPe in unter-
schiedliche Behilier sortier
iz rlen Behidlter nehmen die
kleinen Briels im Formal 3
gl Die grofaren Umschlage
bis zum Formal C4 werden in
blaue Behilter gepackt. Die
fitarbeiter der Post siapeln
diese Behilier in Rollcontai-
nern. Per Lew pelangen diese
Reslleontamer vam Paslaml in
cas jeweils regional zusténdige
Priefpost-Distributicnszentram,
Diese Rotlcontainer erleichtom
beraits den Transport der Be-
haller inden ginzelnen Postim-
Lern, Sie rabionzlisieren dariber
hinaus derr Umschiag der aus
den Briefkdsien eingesamimel-
ten Post inooen Lew Inoden
Briefpost-Distributicnszentren
schalten sie die Rasis fir cine
rellonelis Einschleusung der
Erigtpost in die aulemalischen
Sortierproesesse, Mil dem Ein-
teeffen det in den sechs Regi-
onen bestiickten Rolloentaing
beginn: der evste von awel Sof-
tigrzvklen in jedem der sechs
Hrielposl-Uistnbubonszent ren
I der ersten Sorlisrronds
wird die eingegangens Brief-
post i allen sechs Distrili-
nach  gleichen
Sortierprogrammen vorsertiert

lionszeniren

In dieser Sorbierstuie wird |a-
der Briet einzm von 180 Sor-
tierkriterien suseordnet, Diese

Das mehretagige Firdersystem bewirkt einen hohen Flichennut-

zungsgrad




Sortlerkriterien stehen Hir 180
griBere Postzustell-Regionen,
Aus den Sortierkrilerien gehi
herwar, in welches der sechs
Fermtrern der entsprechende
Brial zur Feinscrtiorung v
dig mwaite Sortierunde geht
Praktizch badeutet das fr die
Briefpost, dis belspielsweise
noder Region Amsterdam zu
vizrteilen st
Rrictoost-Gistributionszen-
frum Amsterdam sortier wird
uricl die andere Brichpost mit-
tels BehEller prd Rollcontzine:
[per Lk zur Feinsortizrung auf
die anderen [inl Brigipost-Dis-
tributionszentren vertell wird.
Gleichzeltie erhilt das Zentrum
Amsterdarm die Bricfpost von
den anderen finf Zentren zur
Feinsortierung

dass disse im

B Behilter im automati-
schen Férdersystem
[ zinem durcheingia erso-
parsch
schlagsorozess gelangen die
Behdtter in Rollcontainen zu
den Bricfpost-Distributions-
zentren, Bevor die Briefpost in
den Briefsortieranlagen sortiert
wirc, werden die Behilter anf
den CSi-Anlazen inzwel Stufan
sortiert. Die sechs Distribuoli-
chszentren weisen 81 Alcatel-
Salistic-Bricfzorticranlagen Mr
kleing Briefoost (kleiner ©3)
sowie d] Siemens-Briclzortion
anlagen (e grofe Brisfe his
Ca aul, Dort schiebd man die
Eolloantainer in dutamalische

gestalteten Um-

Ubergabestationen, die  sie
#uoautomatisch arbeitenden
Chi-Entsiapeleinrichlungen
firdern. Zu beiden Seilen des
Rollcontainers nehmen Graifer
jerweils zweai Behdlrer auf, kip-
pen sie lwas an, um sie sicher
urd zuverlissig sus dem Cone
tainer zu Kinren, und setzen sis
senal platzier aul Farderbdn.
dern aby, die zu beiden Seilen
der Entrakmevorrichtung in-
stalliert sind. Is1 die oben lie-
asnde Lage entnammen hoebt
cin Lilt der Rollcantainer an
darmil die Greifer die nidchste
Lage entladen kinnen.

Mach cem autorratischen
Entladen der Rollcontainer
begeben sich die sinzelnen
Behidlter aul die Reise noein
auseekliselizs mehretzgiges

Sensoren

und Barcode-
leser sorgen
fiir einen
sicheren und
effizienten
Materialfluss

Farder- und  Sortiersystem,
das jeden Behdlter harcode
mesteuers gy cer vorgegeben
Sartierbabn transpartier
Sartentein Mhet die Forder-
anlage disse Behilter #u den

automatischen  Ladeeinrich-
tungen, . Diese automatisch
arpeitendesn  Einrichtungen

funktienieren  nach  dem
gleichen Prinzip wie die Enl-
ladestationen zu Beginn des
Sortiernrogesses Zunachst
verleill sin ratierender Pusher
die ankammendsn Behilier auf
el Futlinrbinder, die die Be-
halter 2 beiden Seiten an die
Belacestation ikt Greifer zu
Eeiden Seiten nehmen jeweils

wei Behdller und fidein” sie
in acsenickter Pewegungstiih-
mng in den bereits duloms-
tisch zugefithrten Rolloortainer
ein. Jedes Brisfpost-Cistibuli-
pnszenlrum Brdert his 2o 4000
Benalter pro Stunde

Bl Zweite Sortierrunde
Mack Abschluss der ersten
Sortierrunds mit der Sortie-
rung der Bendltersortioranlags
lizst man in jedem Briefpos:-
Discributiorszentrum die spe-
zifischen Regionalprogramme
ain. nach denen noder zweiben
Runde aurarmatisch  sartier
wird,  Der fordertechnische
Ablaul alaibl, nur die Sorfier-
kriterien dndern sich sowie die
Arzakl cieser Sortierkriterien
Cer sutamatische Sorlierpro-
zEss hictel i sselichkell In
der gwelten Runde nach 200
regionzlan Postleitzahlen zu
sotlizren, Gehl man vor den
berreils 180 Krilerien aus, nach
denen jedar Brief berelts inder
eraten Runde vorsortierl worde,
s affenbart die Gesamtanlage
eine Sorterglive nech 36000
engmaschig detailliertan Zie-
ler,

Wit dieserm ansprechsvallen
Materialllussaystem wurdes dia
Kéniglich Niederlandische TRG
Post inodie Lage versetzr, den
Autematisierdngsarad von 25
gul 90 Prozent anzuheben,
Das swchert nicht nur die hohe
Sortiergqualilét, sondern bee
wirkt auberdem eine dealliche
Minimisrung der Kostep f0r
den gesamien Sortiarprozess,
Gletchzeitig wurden erganami-
sche Prozesse verwrklicht, dis

gesundheitlich  vorbeagends
Wirkung  emrielen sowle die

ldenrifikaticn mit dem Arbeils-
platz erachen, was sich tnoaller
Reael als weiterer Schub in
Richtung hithere Produkiivitgl
heransstzit,
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